
Sujet(s) traités au cours de cete période :  

• Améliora�on de la produc�vité des grades cristallisés sur une des lignes de produc�on 
• Améliora�on de la qualité / purifica�on du solvant 

 

Objec�fs généraux de cete période en entreprise :  

Le poste d’alternant serait encadré par l’ingénieur procédé du service SPOL qui a sous sa 
responsabilité les sujets cités ci-dessous :  

L’unité Orgasol est une unité de fabrica�on d’un polymère (polyamide 6 / 12 et copolyamide) dont 
une des ma�ères premières est produite sur le site de Mont (Lactame 12). Les applica�ons de 
l’Orgasol couvrent un domaine très large, allant de l’aéronau�que, à l’impression 3D et également la 
cosmé�que. Cete unité de produc�on se situe dans l’usine Arkema de Mont dans les Pyrénées 
Atlan�que. L’unité est cons�tuée de 3 lignes de produc�on en batch et d’ateliers annexes 
fonc�onnant en con�nu, u�lisant de nombreuses opéra�ons unitaires : polymérisa�on, sépara�on 
liquide / solide, séchage, transport et tamisage de poudre, décanta�on, dis�lla�on. 

1) Améliora�on de la produc�vité des grades cristallisés sur une des lignes de produc�on 

Analyse des données disponibles sur la produc�on des grades cristallisés sur les lignes de produc�on 
de l’usine.  

En collabora�on avec l’équipe projet (chercheur basé au CERDATO en Normandie, exploitant, 
ingénieur procédé), proposer les modifica�ons nécessaires aux recetes existantes (nouveaux 
paramètres de dis�lla�on, vitesse de descente en température avant l’injec�on du catalyseur…) pour 
améliorer la produc�vité / efficacité de la produc�on de certains grades cristallisés. Pilotage des 
essais industriels afin de valider la nouvelle recete.  

2) Améliora�on de la qualité / purifica�on du solvant 

Par�ciper au Groupe de Travail sur l’améliora�on de la qualité du solvant (présence d’impuretés). 
Proposer des solu�ons techniques permetant d’ateindre les objec�fs visés -> design, suivi projet 
selon le respect de la méthodologie Arkema, par�cipa�on à la consulta�on des équipements, suivi 
des essais. 

3) Dans la durée de l’alternance, un ou deux sujets d’améliora�on technique pourront être 
demandés.  

 

Compétences visées :  

Les atendus sont :  

- Compétence technique, très bonne connaissances des procédés physico-chimiques 
- Autonomie, Rigueur, Curiosité, Appropria�on et approfondissement des sujets, qualité 

rela�onnelle et travail en équipe 


